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機能・性能 FLAT 従来工法 他社 凡例

製品コスト ☆☆ ☆☆☆☆☆ ☆☆☆ ☆☆☆☆☆（優）
ガス排出量 ☆☆☆☆☆ ☆ ☆☆

汎用度 ☆☆☆☆ ☆☆☆☆☆ ☆☆☆☆

成形不良率 ☆☆☆☆☆ ☆☆ ☆☆☆ ☆（劣）

従来工法・競合品との比較

主要部品名

ホルダー

高さ調整ブロック

樹脂成形金型市場 ４兆円

金型部品市場 １兆円

市場規模

ガス抜き市場７００億円

開状態

ガス吸入口

ガス

ガス排出口

成形改善事例（キャビティ内へ設置）

ベント無 ベント有 ベント無 ベント有

肌荒れ

実際のテストに使用した成形金型

<<製品部拡大>> <<マイクロスコープ（倍率１４０倍）>>

バタフライ

閉状態

構造図

既存の型内の空気や発生ガスは排
気口から入り、内部経路を通って装
置底面から型外へ排出される。

排気口

動作のしくみ

射出後、樹脂がバタフライへ到達すると、
樹脂圧によりバタフライが動作し排気口
が閉じる。⇒樹脂は流出しない


